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РОСНЕСРТЬ
АНГАРСКАЯ

НЕФТЕХИМИЧЕСКАЯ
компАния

Акционерное общество "Днгарекая нефтехимическая компания"
Юридический адрес;
665800, Иркуtская область, .oqo44нtapcK. населенrlый пуькI Первый промышленiый
массив, кварIал 63, дом 2

MecIo произволсlва:

Иркутская область, город Ангарск
e-mail: delo@anhk.rosneft,ru, тел. (3955) 578_404,, 577-002

Сертификаты системь] мепеджменtа качества: lSo 9001:2015 N9 22.,1602.026

Срок действия сертификата: по 14.11.2О25

гост Р Исо 9001-2015 N922.1608.026
Срок действия серt'ификата: по 14,11.2О25

lso 29001:2020 N9 22.1605.026
Срок действия сертификата: по 14,11,2О25
Испытателы]ый цеilтр - Управление контроля качества
АкционерlIое обLцество "Ангарская нефтехимическая компания"

665830, Иркутская область, г. Ангарск, территория АО (AHXKD

e-mail: of6l@anhk.rosneft,rU, тел, (3955) 575-423

ПАСПоРТ Ns 14,t

Масло трансформаторное гидрокрекинга ГК

Ikl{ларация о соотj]етствии ЕАЭС N9 RU Д-RU.РАol.В.40658/20
Срок действия - по 14.05.20231_i

Обозначение документов, устаllавливаюulих требования к продукции:
Технический регламент Таможенtlого Союза ТР ТС 0З0/201 2 " О требованиях к смазочным материалам, маслам и

специальным жидкостям
ТУ З8.1011025-85 "Масло трансформаторное гидрокрекинtа ГК, Технические условия''
Код ОКПД2 19.20.29,172
Номер партии: '14'1

Дата изготовления : 27,02,202З
Размер партии (масса): 541.740 т
Место отбора пробы (по ГОСТ 2517): Резервуар Ne З92

Дата отбора пробы: 02.03.2023

Дата проведения испытаний: 02.03.2023
Паспорт выдан на осповаl]ии: результатов испытаний от 02.0З,2023 N9 647-250105/Пк, пF,отокола испытаllий от
28.1а.2022 Ns1041-250303/ПК, результатов испьlтаний от 28,02.2023 N92З8-250303/ПК, результатов испытаний от
21.11.2022 N93824-250105/ПК, протокола испытаний ООО <РН-Смазочные материалы) от 07.05.202О N934_BHE/20,
протокола испытаниЙ ООО (РН-Смазочl]ые материаль]D от 18.0,1.202З Ns1l-BHE/23, протокола испытаний (ООО
ПРОМl\,4АШ TEсTD о1 М.а4.2022 N9 19ВOИЛФХП , протокола испытаl]ий (ООО ЭЛЕГДЗЭНЕРГОСЕРВИС> от
2.а4.2а,22 \la ",2g_4

Ne наименование показатела Метод 
,,

испытания
Норма по

тр тс 0з0/2012
Приложение 1

Норма по
ту з8.101,1025_85/

гост р
54зз1,-20,,,l

Фактическое
значение

Вязкость кинематическая. мм'/с: гост зз-2016
- при 50 'С не более 9

при 40 'с не более 12 8,219
- при минус 30'С не более 1200 549.9

2 Плотность при 1 5 'С, кг/мЗ ASTM D 4052-1Ва не более 895/не

более В97

в59.в

з температVра вспыL]]ки, олределяемая в закрытом тигле, 'с гост бз56-75 не ниже 135 139
4 Температура текучесIи,'С гост 202в7-91

Метод А
не выше минус 45 минус 5]

Эодержание механических примесей гост бз70-8з не более 0,03 отсwствие отсуIствие
Поверхностное натяжение при 25 "С, мН/м ASTM D 971-12 не менее 40 4з

7 цвет. единицы Цнт rост 20284-74 не более 1.0 1.0

кислотное число, мr кон/г масла тост 59в5-79 не более 0,01 0.004
9 Содержание серы, мгlкr (%) ASTM D 4294_21 (Не нормируется

Определение
обязательноI

менее 1 7

10 коррозионная сера DlN 5,]з5з-l9в5 не коррозионilо/ не коррозиоl]но
(отсчIствие)

11 гост 2917_76 выдерживает 8ыдерживает

12 Иассовая доllя ингибитора окисления, % lEc 60066-201 0

метод д
0.25-0.40 0.29

1з Солержаhие полихлор/рованнDlх бифенллов, мг/кг ,.lEc 61619_1997 ,не более 50 не обнаружено/
отсwствие

не обнаружено
(отс!тствие)

14 N,4ассовая доля полицишических ароматических соединений, % BS 2000-1 996
qacтb з46

не более 3 менев 1

15 Солержание 2_фурфурола, мг/кl lEc 61198_1993

метод А
не более 0,'1 менее 0.05

16 Тапгеllс уaла диэлектрических потерь при 90"С, % / (-) |Ес Б0247:2004l

|Ес 60241|2004 и

п,5,6гостР,_"
54зз1_20],1

не,6олее 0,5/ не

бOлее 0,005

0.09 (0,0009)

1 Напряжение пробоя после полготовки пробы, кВ lEc 60156:1995/

lEc 60156:1995 и

п.5,6 Гост Р
54зз1 -201 1

не менее 70 l2

1 Газостойкость в электрическом поле, мш/миlI lEc 60628-1 985

метод А
не нормируется,

опрелеление

обязательно

+2З.2
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19 Стабилы.осlь проlив окисления (155"С. 14ч, 50 мл,'мин) Гост 9В1-75 и

п.4,2 ТУ
38.1011025,85-85 /

гост 9в1-75
_ масса J]етучих низкомолекулярных кислот, мг KoH/t масла не более 0,04 0,012
лrассовая доля осадка. 7о не более 0,0l 5 0,006

- кислотl]ое число окисленного масла, мг коll/г масла не более 0,1 0.03
20 Стабильность против окисления (500 часов): lEc 61 1 25-201 8

обlцес кислотllое число, м, коН4 не более 0,1 5 0.06
массовая лоIlя осадка, % не более 0,005 0.004

Iангс1]() угла диэлектрt4чсских потерь при 90 "С, % / (-) неболее5/не
более 0,050

0.1

21 TcMI]epaтypa вспышки в открытом тиrле,'С гост 4ззз-202,1
(lSo 2592j20,17)

раздел 1 0

не монее J з5 155

22 Тсмпера] ура самовоспламенсния, "С гост 12,1.044-89
(исо 45в9_84)

п.4.8

не менее ] 65 з41

2з Плоlttость при 20 "С, кr/м ASTM D 4052-18а / не более 895 в56,3
24 Содlержаllие воды, мг/кг lEC 608'14:1997 и

п.6.3 гост р
54зз1 -20l 1

i (не более З0-/

40*)
18

5 Наl]рr]жение ltробоя без лробоподlоiо8ки, кВ lEc 60156:1995 / не менее 30 4в
26 Внеu]ний вид гост р

543з1-2011 п.6.6

- / Прозрачная
жидкость, без

осадка и

взвешенното

вещества

прозрачная

жидкость, без
осадка и

взвешенного
вещества

Прололжеl,ие паспорта No 141 от 06.0З,202З

3аключение: Масло трансформаторное rилрокрекинrа [-К соответстsчет требованиям:
- Технического реrламента Таможенного Союза ТР ТС 030/2012 " О требованиях к смазочным материалам, маслам и специальным жидкостям". (Приложение N91)
_ ТУ 38.1 0 1 1 025-85 "Масло трансформаторное гидрокрекинга ГК. Технические условия",
- ГОСТ Р 54З31-20]1 (МЭК 60296:200З) "Жидкости для применения в элепротехнике. Неиспользованные нёфтяные изоляционные масла для трансформаторов и

sыtrюL]ателей, Технические условия"

* лJlя llосгi]вки а бочках
** дllя поставки в промежуточных конlейнерах дjlя наливных грузов
'*' lVlеrол прелназначен для определения фракционяого сосIава J]еtких и средних листилJ]ятов и неприменим к маслам.
*"*-Темлература кипения и пРоцент переюнки не моry] бьгtь корректно опредеr]ены , т.к. при нагревании при атмосфёрном давлении начинается разложение продукта,
Транспортированив и хранение - по ГОСТ 1510. Продукцию, фасованную в бочках/канистрах, необходимо хранить в.крытых сшадских помещениях или на
сгланироваl,ной пгощадке. защищечtsой от действий прямых соJIнечных лучей и аrмосферчых осадков, Тару устанавливать лробкой вверх. Изtотовитель ДО "ДНХК"
гараl{тирУет СООТВеТСТвИе КаЧеСТва МаСла трансфОрматорного гидрокрекинга ГК tlри соблюлении условиЙ приемки , транспортирования и хранения по ГОСТ 1 51 0 в течение
5 лет со дня изrотовпения,

Испыrаl]ия продукllии на соответстаие ГОСТ Р 54331 провоllятся по требованию ПАО "РоссетЙ"
- паспорт безопасности N9 05742746.19.63i]32
Номинальный объем тары "Бочка металrl. ilB0 п)": л.

Автомобиль Na

Р193Нт камаз

Количество тары: 96 шl
Кому направляется

ООО "ТД Алика"

От tIарrиt] oll,pJ,жcнo (масса): l6.800 r

l.h zя
l/trs1/

Ведущий инженер ,/V / Стаоолубова О.В,

!аrа выдачи паспорта: 06.0З,202З

пllш lllll lilll шп illil llш llill llll il l lш illll lllll lllll lшll lilll llillll il llll
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РОЕНЕСРТЬ
АНГАРСКАЯ

НЕФТЕХИМИЧЕСКАЯ
компАния

Акционерное общество "Ангарская нефтехимическая компания"
Юридический адрес:
665800, Иркутская область, город Ангарск, населенньiй пунfi Первый лромышленный
массив, квартал 63, дом 2

Место производства:

Иркуrская область, город Днгарск
e-mail: delo@anhk.rosneft.ru, тш. (3955) 578_404i 577-002

Приложение к паспорту Ns 't41 от 06.03.2023
Масло трансформаторное гидрокрекинга ГК

ТУ З8.101'1025-85/ ГОСТ Р 54ЗЗ1-2011 "Масло трансформаторное гидрокрекинга ГК.Технические условия" / "Жидкости для
применения в элепротехнике. Неиспользованнь]е нефтяные изоляциоllные масла для трансформаторов и выключателей.

Технические условия"

N9

п/п

Обозначgние законодательноrо акта,
нормативноrо документа

или свода правил

Сведения, необходимые для описания товара

наименоваfl ие показателя Метод испытания Фактичоское значоние

Решение Совета Евразийской экономической
комиссии от 14.09.2021 г. N9 80 "Об утвер)(дении
единой Товарной номенклатуры
внешнеэкономической деятельности
Евразийскоrо экономического союза и Единого
таможенного тарифа Евразийского
экономическоrо союза".

Налоговый кодекс Российской Федерации,
статья 181, п.п. 11

Аrрегатное состояние при температуре 20'
С и давлении 760 мм рт,ст

жидкое

Плотность при 20'С, кгlмЗ ASTM D 4052-1 8а 856-з

Температура вспышки, олреllеляемая s
открытом тигле, "С

тост 4з33-202] (исо
2592:2017) раздел 1 0

155

температура застывания, "с ГОСТ 20287-91 (метод Б) минус 54

Фракционнь,й состав""": lSo 3405,2019---

- температура начала кипения,'С Не может быть опрелелено

- при температуре 250 "С перегоняеrся, %

об.
Не может быть опредслено

- при температуре З0O'С перегоняется, %

о6.

не может быть опрёделено

- при температуре З5O'С перегоняется, %

о6.
Не может быть опредеrlено

Температура, при которой перегоняется 65
% об.,'с

ISo з405-2019 На можат быть определено

Вязкость кинематическая при 100'С, мм'/с гост 33_2016 2.26в

Вязкость кинематическая при 50 'С, мм'/с гост 33-2016 6 127

Колориметрическая характеристика (К) s

растворе, ед. ASTM
ASTM D 1500-12 (2017) менее 0,5

Температура текучести,'С ГОСТ 20287-91 (метод А) минус 51

Содержание сульфатной золы, % масс. гост 12417_94 (исо з987-80) Отсутствие

индекс омыления, мг Кон/г гост 17з62-71 0.3

]аименование процесса переработки

/,А,/"
Ведущий инженер 7,Хl СтародубЬва О.В.
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